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FILOSOFIA ESAB -

« Salvaguardar el Medioambiente
e Menor emision de humos de soldeo

Aumentar la Productividad
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DESVENTAJAS hilos cobreados

Problemas de alimentacion

Humos de soldeo MAS nocivos

Dependencia del grado de “cobreado”

Mayor probabilidad de PROYECCIONES

Mayor consumo de sirgas y puntas de contacto
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Acabado superficial “ASC”

(Advance Surface Characteristics)
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Acabado superficial “ASC”

(Advance Surface Characteristics)

Mayor resistencia a la corrosion

Mejor lubricacién para alimentacion

Mejor conductividad y estabilidad de arco
Humos de soldeo MENOS nocivos

Menor fuerza arrastre en rodillos alimentacion

y
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Contenido Cobre en humos (%)

-CO2

AristoRod AristoRod Std bare Stdbare OKAutrod OK Autrod Supra-MIG Supra-MIG
wire wire 12.51 12.51
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Menor emision de HUMOS de soldeo

Quantity of copper in welding fume mg/h

% MAG welding (Ar/20%CO5)
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HUMOS de soldeo menos NOCIVOS
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Menor consumo Puntas de Contacto
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Menor Fuerza arrastre en rodillos
alimentacion
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‘Mayor ESTABILIDAD de ARCO ELECTRICO

Experlment 1250 mlddle part treated as Ecomlg 125[lT
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Menor rozamiento entre hilo y punta >> Mayor estab
de arco a altas intensidades de corrriente
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Caracteristicas

y
Beneficios
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ARCO ELECTRICO mas estable

Optima transferencia de corriente entre hilo y boquilla

Posibilidad trabajo a altos niveles de intensidad

Mayor PRODUCTIVIDAD
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Menores PROYECCIONES

Disminucion presupuesto trabajos posteriores de limpieza

Menores paradas para cambios de boquillas

Mayor PRODUCTIVIDAD
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Ausencia de Cobre en el revestimiento

Alimentacion a mayor velocidad

Menores atascos por acumulacion de polvo de Cobre en
rodillos de alimentacion y sirgas

Menor mantenimiento de los equipos




OK AristoRod 12.50

Humos menos NOCIVOS

Humos de soldeo menos toxicos

Ambiente de trabajo mas saludable




