LA REBELION SIGUE CRECIENDO.

EM 215ic EMP 215ic EMP 235ic EMP 255ic EMP 320ic



REBEL: | AS MAQUINAS IN
VERDADERAMENTE MULT
QUE HAY QUE VER PA

Tanto si elige la EMP 215ic portatil y monofasica como una unidad trifasica industrial c
la EMP 320ic, se sorprendera con la estabilidad y la fiabilidad del arco, que le garantiza
el mayor rendimiento. Existen tres verdades para cada Rebel: superar a la competencia,

hacer frente a cualquier cosa que pueda surgir en el taller Uﬁn el campo y facilitar

su trabajo.

ALTO RENDIMIENTO

Muchas maquinas se autoproclaman como multiproceso
pero son poco mas que unidades MIG disfrazadas.

Pero Rebel no. Se trata de verdaderas soldadoras
multiproceso, lo que significa que tanto si estan soldando
MIG, nucleo fundente, electrodo (incluso los complicados
electrodos 6010) o TIG, estas soldadoras se comportaran
como si hubieran sido disefiadas para ese proceso.

TECNOLOGIA DE PROXIMA
GENERACION

Tanto si usted lleva dos afnos soldando como si lleva 20,
seguro que le impresionara la tecnologia exclusiva sMIG
(smartMIG) de Rebel. Para el aprendiz, el modo basico
simplifica la configuracion inicial. Para el profesional,

el control de arco dinamico integrado supervisa
continuamente su soldadura y se adapta a su técnica,
consiguiendo un arco suave y estable y soldaduras
excelentes y repetibles.
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RESISTENCIA INIGUALABLE ’sﬂ

Usted trabaja en las instalaciones, so!

y en el taller. Necesita una maquina
con usted a cualquier lugar y sop:
ambientes a los que se enfrent
Con una sélida jaula rodante
estructura monobloque de
IP23S, el exterior robi
confianza para ir adc



TECNOLOGIA SMART MIG.

Esta tecnologia que llamamos sMIG (smartMIG
o MIG inteligente) produce menos salpicaduras,
minimiza los defectos de soldadura y se adapta

a su técnica de trabajo, proporcionando un arco
suave y estable y soldaduras repetibles. Ajuste el
diametro del hilo y el grosor de la placa y estara
preparado para soldar. No importa su nivel de
destreza, la configuracion se realiza de forma
rapida y facil con un modo basico para el aprendiz
y un modo avanzado para el experto.

SELECCIONE sMIG EN EL MENU

AJUSTE EL GROSOR DEL MATERIAL
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SELECCIONE LA REBEL IDEAL|

QUE EN}?AJE CON SU ’LICACION *

Esta guia de seleccion le ayudara a elegir méquina adecuada

que cumpla con sus requisitos. Examine las siguientes preguntas

y encuentre la informacioén correspondiente junto a cada maquina.
-

.

¢Cual es la tension de entrada disponible en el lugar de trabajo?

La monofasica (1 F) funciona bien pamplicaciones con hilos de entre 0,8 y 1,0 mm y soldaduras cortas con
hilos con nucleo fundente de 1,2 mm.

Para aplicaciones con hilos de 1,2 mm y'ciclos de trabajo mas exigentes, seria mas adecuado un sistema trifésico.

¢Donde se usara predominantemente la maquina?
Para trabajos de campo, cansidere una de las maquinas dlsenadas obinas de 5 kg (200
Para talleres con un consumo de hilo mayor, elija una maquma.capaz de so rtar.w‘rﬁs de 1

¢ Qué potencia de salida se requiere?
La eleccion de una maquina con una potencia de salida mayor permitira

REBEL EM 215ic / EMP 215ic REBEL EMP 235ic

Tension de entrada Monofasica (1 F) 110 - 230 V ; Tension de entrada Monofasica (1 F) 110 - 230 V
Potencia de salida 205Aal 25 % Potencia de salida 230Aal 25 %
Salida maxima 240 A Salida maxima 250 A
Tamano de la bobina 200 mm Tamario de la bobina 200 - 300 mm
Peso 18,6 kg (portatil) Peso 28,6 kg
Sistema de transmision 2 ruedas, velocidad de alimentacion de hilo de 12,6 m/min Sistema de transmision 2 ruedas, velocidad de alimentacion de hilo de 17,8 m/min
Tipo y dimensiones del hilo Acero al carbono 0,6 -1,0 mm Tipo y dimensiones del hilo ~ Acero al carbono 0,6 -1,0 mm
Acero inoxidable 0,8 -1,0 mm Acero inoxidable 0,8-1,0mm
Nucleo fundente 0,8-1,2mm Nucleo fundente 0,8-1,2mm

Aluminio ,0-1, Aluminio 1,0-1,2mm



Tensién de entrada
Potencia de salida
Salida méaxima
Tamario de la bobina

Peso

Trifasica (3 F) 360 - 440 V
255 Aal 40 %
300 A

200 - 300 mm

31,4 kg

REBEL EMP 320ic

Tension de entrada
Potencia de salida
Salida maxima
Tamano de la bobina

Peso

Trifasica (3 F) 360 - 440 V
320 Aal 40 %

350 A

200 - 300 mm

31,4 kg

Sistema de transmision 4 ruedas, velocidad de alimentacion de hilo de 20,3 m/min Sistema de transmision 4 ruedas, velocidad de alimentacion de hilo de 20,3 m/min

Tipo y dimensiones del hilo = Acero al carbono 0,8-1,2mm Tipo y dimensiones del hilo = Acero al carbono 0,8-1,4 mm

Acero inoxidable 0,8 Acero inoxidable 1,4 mm

Ndcleo fundente 0,8-1,2mm Ndcleo fundente 0,8-1,6 mm

Aluminio Aluminio 1,0-1,2 mm

POLEICS TRIFASICA| EOLRICS TRIFASICA

La informacion de pedido se encuentra en la contraportada.



ISTEMA DE 4 RUEDAS CON PURGA
DE GAS Y AVANCE LENTO D H]LO

Para cambios rapidos y comodos de hilos/bobina,
EMP 255ic y la EMP 320ic poseen las fi rﬂ:lo ance
rs

lento y purga de gas. El hilo puede sum nls ravés
de la torcha, y el gas puede purgarse a travesfd glstema
sin activar la torcha MIG. El sistema de 4 rueda§ iarantlza
una alimentacién del hilo precisa y uniforme sin importar

el material y el tipo. Los rodillos de transmision y las guias
del hilo pueden extraerse y sustituirse facilmente sin utilizar
herramientas. La alta velocidad de alimentacién del hilo
aumenta el grosor del material que puede soldarse con
hilos mas finos, como los de acero inoxidable y aluminio
de 0,8 mm.

VALVULAS DE ENTRADA DE DOBLE
GAS Y VALVULA DE SALIDA DE GAS TIG

Las vélvulas de entrada dobles de gas permiten conectar
simultaneamente (o individualmente) dos gases diferentes.
En combinacién con la valvula de salida de gas ubicada en
el panel delantero de la maquina, permite puede conectar
tanto una torcha MIG como una TIG. Elinicio del flujo de
gas se controla automaticamente y no se necesita una
véalvula de gas manual en la torcha TIG.

ARRANQUE LENTO b

Cuando se activa, la velocidad de alimentacion de hilo
se reduce durante el arranque de la soldadura cuando
el gas empieza a fluir. La velocidad de alimentacion de
hilo aumenta hasta alcanzar el valor de ajuste cuando

el hilo entra en contacto con la pieza de trabajo. ’
Esto garantiza una soldadura suave y sin salpicaduras.

T

-.-.._,.
il e B

cr -
r——



GUIA DE FUNCIONES EM 215ic EMP 215ic EMP 235ic EMP 255ic EMP 320ic

Funcién MIG/MAG X X X X X
. Funciéon MMA X

Funcion LiftTIG X

sMIG X X

Pantalla TFT multilingte X

Capacidad para bobina de 200 mm X X

Capacidad para bobina de 300 mm

Mecanismo de 2 ruedas

Mecanismo de 4 ruedas
Almacenamiento del ajuste de soldadura (memorias)
Control de inductancia

Funcién de gatillo 2t y 4t

Ajuste de tension de alta resolucion

SCT (terminacién en cortocircuito)

Tiempo ajustable del posquemado

Flujo de pregas y posgas (TIG y MIG/MAG)

X X X X X X X X
X X X X X X X X

Soldadura por puntos (MIG/MAG)
Purga de gas

Avance lento del hilo

Arranque lento

Arrangue en caliente y fuerza del arco regulables (MMA) X
Rampa ascendente/descendente regulable (TIG) X

Valvula de entrada doble de gas

X X X X X X X X X X X X X X X X
X X X X X X X X X X X X X X X X

xX X X X

Valvula de salida de gas TIG

, 4 . /CARRO UNIVERSAL
' “ " El carro de dos ruedas facilita una conexion y desconexion

sin herramientas de la fuente de alimentacion, y esta disefiado
para trasladar bombonas de gas pequefio y gran tamafno
(hasta 50 I). El formato compacto y la planta reducida facilitan
las maniobras a través de puertas y espacios estrechos.
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Rebel 215 esta disf ) 215ic es ideal
para talleres pequeiic S realﬁhjnte !

una maquina con la uicionar en
modo MIG/MAG, M 215i¢ es

nta un panel digital directo desde dond
los parametros mediante mandos.

manejarse en modo manual, en el quela
ntacion de hilo y la tensién se configuran
al, o en modo sMIG, en el que se ajusta
el grosor del material. La maquina ajustara

\
la velocidad de alimentacién del hilo yel. & ﬁaﬁ%}é]

ara adaptarse a la técnica del soldad
inacion de simplicidad y rendimiento p
MAG.

aplicaciones

EMP 215
La EMP 215ic

senta una pantalla TFT a color multilingtie
ador puede personalizar el contenido y elegir
se el modo bésico para conseguir una mayor
do avanzado para un ajuste fino casi ilimitado
e la soldadura. Al elegir la variante de EMP,
s capacidades adicionales de la maquina,
dimiento superior de MIG/MAG, MMA y TIG.

ofreciendo un

DATOS TECNICOS

Rango de ajuste (MIG/MAG)
Rango de ajuste (TIG) - solo EMP 215ic

Rango de ajuste (MMA) - solo EMP 215ic

Capacidad de soldadura (MIG/MAG)
Ciclo de trabajo al 25 %

Ciclo de trabajo al 60 %

Ciclo de trabajo al 100 %

Rango de tensién de alimentacion

Rango de velocidad de alimentacién de hilo

Peso

Dimensiones de la fuente de alimentacion,

LxAxH

Enchufe de alimentacion

La informacidn de pedido se encuentra en la contraportada.

EM 215ic / EMP 215ic
15A/148V-230A/255V
5A/10,2V-200A/18V
16 A/20,6V-180A/27,7V

205A/24,3V
125A/20,3V
110A/19,5V

120 - 230 VCA (1 F)
1,5 -12,1 m/min
18,2 kg

584 x 229 x 406 mm

Enchufe Schuko para230Vy 16 A




235ic.

Rebel EMP 235ic,
de su categoriay
exigentes. Las ap
compacto hacen

pacidad para una bobina de 15 kg, es el equipo de soldadura mas movil
e la potencia y el rendimiento para rematar incluso los trabajos mas

S multiproceso de la EMP 235ic combinadas con su bajo peso y formato
esta maquina sea verdaderamente versatil.

IN PRECEDENTES

Con tan solo 2 peso, la Rebel EMP 235ic es
la maquina mas ligera de su clase. Con cuatro asas
perfectamente situadas y la capacidad de desconectar la Rango de ajuste (TIG) 5A/102V-240A/19,6V
fuente(dﬁ‘ﬁ]imentaciép de su carro, podra resolver gudquier
trabajo en cualquier parte, con una capacidad de tensiéP dual
de 902270 V. ol

DATOS TECNICOS EMP 235ic

Rango de ajuste (MIG/MAG) 15A/14,8V -235A/26,0V

Rango de ajuste (MMA) 16 A/20,6V-210A/28,4V
Capacidad de soldadura (MIG/MAG)

& Ciclo de trabajo al 25 % 230A/255V
B " Ciclo de trabajo al 40 % 195A/238V
1A PARA RENDIR : Ciclo de trabajo al 60 % 170A/22,5V

EMP- 235ic dispone de una gran potencia y es Rango de tensién de alimentacion 120 - 230 VCA (1 F)

a garascwalquier aplicacion que requiera hilos de Rango de velocidad de alimentacion de hilo 2,0 - 17,8 m/min
0,6 a 1,0 mm. Con una capacidad maxima de

; 1 P

soldadura de 250 A/30 V y una capacidad nominal de 230 A eso 28,6 kg

al 25 % cuando se conecta a un fusible de red de 16 A, E')'(“:Z‘(Sﬁ”es de lafuente de alimentacion, cae 595 4 495 mm

esta maquina es capaz de resolver trabajos dificiles donde tan

solo se disponga de alimentacion monofasica. Enchufe de alimentacion Enchufe Schuko para230Vy 16 A

La informacion de pedido se encuentra en la contraportada.

VERSATILIDAD IMBATIBLE

La Rebel EMP 235ic es tres maquinas en una: MIG, TIG'y MMA. Se puede soldar una amplia gama de aplicaciones y grosores de
metal, incluida la gama completa de hilos de 1,0 mm en arco corto e hilos sélidos o de nlcleo fundente de hasta 1,2 mm. Ademas,
la Rebel E 235ic puede soldar con electrodos de varilla de hasta 4,0 mm y varillas TIG de hasta 5,0 mm.

.J \ ‘\_."
¥

PARA SOLDAR ALUMINIO - EM 215ic / EMP 215ic / EMP 235ic ESAB recomienda OK Autrod 5183 con un gas de proteccién 100 % argén.

Al soldar aluminio es importante ig el si corr y usar los accesorios apropiados.

OPERACION N.° de pieza Descripcion

Sustituya la funda de acero por una funda de PTFE de baja friccion 0700200091 Funda de PTFE de 3 metros para hilos de 0,8 - 1,0 mm

i| Sustituya los rodillos de alimentacion por la variante con ranuras en U 0367556004 Rodillo de transmisién con ranura en U para hilo de 1,0/1,2 mm

Sustituya el tubo guia de salida por la variante de PTFE 0464598880 Tubo guia de salida de PTFE para Al

1

PARA SOLDAR CON HILOS CON NUCLEO FUNDENTE DE BLINDADO DOBLE - EM 215ic / EMP 215ic / EMP 235ic ESAB recomienda el uso de
OK Tubrod 15.14 de 1,2 mm combinado con una torcha de MIG/MAG PSF 305

OPERACION N.° de pieza Descripcion

El PSF 305 esta configurado de fabrica para hilos de 1,2 mm 0458401880 PSF 305, torcha de soldadura de 3 metros

Sustltgya elielllo € ezl S e L i Ca ks A 0367556003 Rodillo de transmisién con ranura en V para hilo de 1,0/1,2 mm
para hilos de 1,2 mm
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REBEL EMP 255ic Y EMP 320ic.

M
Las maquinas industriales y verdaderamente multiproceso que combinan potencia

y movilidad. Estos sistemas compactos y ligeros ofrecen flexibilidad en cualquier
entorno de fabricaciéon. Disenado en base a su productividad y fiabilidad,
el sistema de alimentacion de hilo de cuatro ruedas proporciona una calidad

de soldadura alta y uniforme sin importar el material que haya q% -
o .
'

La EMP 320ic, con una capacidad maxima de 350 amperio_szgéfel sistema =

de soldadura universal ideal capaz de admitir todos los . hi de 12’ mm-solid
. 2 L . f

y con nucleo fundente con un ciclo de trabajo exigente. L

capacidad maxima de 300 amperios.

-

PARAMETROS DE ARRANQUE

Los parametros de arranque adaptables automaticamente
proporcionan arranques distintos y precisos siempre, sin importar
el tipo y las dimensiones del hilo.

EMP 255ic con corriente nominal de
255 amperios al 40 % del ciclo de trabajo,
ideal para hilos sélidos de 1,0y 1,2 mm

FACIL DE USAR

Una pantalla TFT increiblemente facil de usar y multili
listas de piezas de repuesto y guias de parametros d
todos los procesos.

MOVILIDAD

Con un peso de 31,4 kg, la maquina puede levant
o transportarse en un carro para conseguir una m:

POTENCIA . =

Un ciclo de trabajd combinado con un robusto sistem
hilo de cuatro ruedas ofrece una velocidad y un par al
en la herramienta perfecta para los trabajos mas exi

LR

\ \\\\E’
\{\u\\\\ EMP 320ic con corriente nominal de
320 amperios al 40 % de ciclo de trabajo,
ideal para hilos sélidos de 1,0y 1,2 mm

% e hilos con nucleo fundente de hasta 1,6 mm

TECNOLOGIA sMIG

La innovadora funcién smart-MIG supervisa dinérrT'
caracteristicas del arco adaptandose totalmente a
como resultado un arco suave y estable. Ajuste el

el material y el grosor de la placa, y estara prepara

RENDIMIENTO

Consiga prestaciones MMA completas con electrodos de hasta 5 mmy
excelente rendimiento Lift TIG con flujo de gas previo y posterior ajustable,
y rampa ascendente/descendente de la corriente de soldadura.

CONTROL DE GAS
Pueden conectarse simultdneamente dos entradas de gas, una
para MIG y otra para TIG. Una valvula de solenoide de gas de TIG
integrada en la parte delantera de la maquina elimina la necesidad
de una valvula manual en la torcha TIG.



DATOS TECNICOS

Rango de ajuste (MIG/MAG)

Rango de ajuste (TIG)

Rango de ajuste (MMA)

Capacidad de soldadura (MIG/MAG)
Ciclo de trabajo al 40 %

Ciclo de trabajo al 60 %

Ciclo de trabajo al 100 %

Rango de tensién de alimentacion

Rango de velocidad de alimentacién de hilo
Peso

Dimensiones de la fuente de alimentacién, L x Ax H

Enchufe de alimentacion

N
,{\\%\\\'N.

EMP 255ic
15A/148V-300A/34V
5A/10,2V-300A/22V
16 A/20,6V-255A/30,2V

255A/26,8V
200A/ 24V
160A/22V

360 - 480 VCA (3 F)
2,0 - 20,3 m/min
31,4 kg

686 x 292 x 495 mm
Conexion CEE16 A

EMP 320ic
15A/148V-320A/34V
5A/102V-320A/228V
16 A/20,6V-300A/32,0V

320A/30V
265A/27,3V
200A/24V

360 - 480 VCA (3 F)
2,0 - 20,3 m/min
31,4 kg

686 x 292 x 495 mm
Conexion CEE16 A

La informacion de pedido se encuentra en la contraportada.

PARA SOLDAR ALUMINIO - ESAB recomienda OK Autrod 5183 con gas de proteccion 100 % argon.
Al soldar aluminio es importante configurar el sistema correctamente y usar los accesorios apropiados.

OPERACION

Sustituya la funda de acero por una funda de PTFE de baja friccién, use una torcha MIG

de 3 metros

Sustituya los rodillos de alimentacién por la variante con ranuras en U

N.° de pieza
0366550884
0366550886
0369557006
0464659880
0464660880
0464661880

Descripcion

Funda de PTFE de 3 metros para hilos de 1,0 mm

Funda de PTFE de 3 metros para hilos de 1,2 mm

Rodillo de transmisién con ranura en U para hilo de 1,0/1,2 mm
Tubo guia de salida de PTFE para hilos de 1,0 mm

Tubo guia de salida de PTFE para hilos de 1,2 mm

Tubo guia de salida de PTFE para hilos de 1,4-1,6 mm




INFORMACION DE PEDIDO.

INFORMACION DE PEDIDO CONTENIDO N.° de pieza
Fuente de alimentacion de EM 215ic con cable de alimentacion de 3 metros y conexién, torcha MIG/MAG
Rebel EM 215ic MXL 200 de 3 metros, hilo Aristorod 12.50 de 0,8 mm de 5 kg, cable de retorno y abrazadera de 4,5 metros, 0700300986
con torcha MXL 200 manguera de gas de 4,5 metros con conector rapido, rodillos de transmisién, puntas de contacto y tubos
guia para hilos de 0,6, 0,8 y 1,0 mm, herramienta de medicién de grosor
Fuente de alimentacién de EMP 215ic con cable de alimentacién de 3 metros y conexion, torcha MIG/MAG
Rebel EMP 215ic MXL 200 de 3 metros, cable de soldadura de 3 metros con portaelectrodos, Aristorod 12.50 con 5 kg de hilo de
con torcha MXL 200 0,8 mm, cable de retorno y abrazadera de 4,5 metros, manguera de gas de 4,5 metros con conector rapido, 0700300985
rodillos de transmision, puntas de contacto y tubos guia para hilos de 0,6, 0,8 y 1,0 mm, herramienta de medicién
de grosor
Fuente de alimentacién de EMP 235ic con cable de alimentacion de 3 metros y conexion, torcha MIG/MAG
Rebel EMP 235ic MXL 270 de 3 metros, cable de soldadura de 3 metros con portaelectrodos, cable de retorno y abrazadera 0700300989
con torcha MXL 270 de 4,5 metros, manguera de gas de 4,5 metros con conector rapido, rodillos de transmisién, puntas de

contacto y tubos guia para hilos de 0,6, 0,8 y 1,0 mm, herramienta de medicién de grosor

Fuente de alimentacién de EMP 255ic con cable de alimentacién de 3 metros y conexion, cable de retorno y
abrazadera de 4,5 metros, manguera de gas de 4,5 metros con conector rapido, rodillos transmision para hilos 0700300992
de 0,8, 1,0 y 1,2 mm, tubos guia para hilos de 0,8, 1,0 y 1,2 mm, herramienta de medicién de grosor

Rebel EMP 255ic
sin torcha

Fuente de alimentacién de EMP 320ic con cable de alimentacién de 3 metros y conexion, cable de retorno y

Rebel EMP 320ic
: abrazadera de 4,5 metros, manguera de gas de 4,5 metros con conector rapido, rodillos transmisién para 0700300991

in torch
sin torcha hilos de 0,8, 1,0 y 1,2 mm, tubos guia para hilos de 0,8, 1,0 y 1,2 mm, herramienta de medicién de grosor
INFORMACION DE PEDIDO CONTENIDO N.° de pieza
con torcha de 3 m
Fuente de alimentacién de EMP 255ic con cable de alimentacién de 3 metros y conexion, torcha MIG/MAG
Rebel EMP 255ic con PSF 305, cable de retorno y abrazadera de 4,5 metros, manguera de gas de 4,5 metros con conector 0700303881
torcha PSF 305 répido, rodillos de transmision para hilos de 0,8, 1,0 y 1,2 mm, tubos guia para hilos de 0,8, 1,0y 1,2 mm, con torcha de 4,5 m
herramienta de medicién de grosor
0700303882
con torcha de 3 m
Fuente de alimentacién de EMP 320ic con cable de alimentacién de 3 metros y conexion, torcha MIG/MAG
Rebel EMP 320ic con PSF 305, cable de retorno y abrazadera de 4,5 metros, manguera de gas de 4,5 metros con conector 0700303883
torcha PSF 305 rapido, rodillos de transmision para hilos de 0,8, 1,0 y 1,2 mm, tubos guia para hilos de 0,8, 1,0y 1,2 mm, con torcha de 4,5 m
herramienta de medicién de grosor
0700303884

ACCESORIOS OPCIONALES N.° de pieza

Carro de dos ruedas 0700300872
Torcha TIG TXH 202, 4 metros 0700300857
Pedal, 4,5 metros W4014450

Al elegir un equipo de soldadura de alto rendimiento necesita materiales de aporte de alto rendimiento ESAB. Encontrara mas informacion en esab.com/fillermetals.
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