
 

 
 

INSPECCIÓN END: 
PARTÍCULAS MAGNÉTICAS 

 
 
Un control de calidad de soldaduras supone conocer no sólo el aspecto superficial de las mismas, sino 
cómo de sanas y sin defectos queda todo el espesor del material soldado. 
 
El control de la calidad con Líquidos Penetrantes, fáciles de usar e interpretar, nos proporcionará 
información sobre la falta de defectos o presencia de ellos que afloren a la superficie. 
 
Igual de fáciles de usar, puede realizar una inspección de la falta o ausencia de defectos que queden 
ocultos hasta unos 4 mm por debajo de la superficie, siempre que se traten de materiales magnetizables, 
como es el caso de la mayoría de aceros. 
 
Los accesorios imprescindibles, además de la experiencia y conocimiento de quien realiza la inspección 
son: 
 
Sprays de Partículas Magnéticas y un yugo para inducir el campo magnético en las direcciones en las que 
puedan orientarse los defectos.  

  
 
 

 

Yugo para Inspección PM: 
 
Características: 
 

• 230 Voltios / 50-60 Hz / 
1,6 Amp 

 
• Robusto y Portátil 

 
• Suministrado en maletín 

resistente 
 
 

Precio: 1.500 € 


